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Polski Manchester

Lo6dz w drugiej potowie XIX w. byla dynamicznie rozwijajacym si¢ miastem,
centrum wiokiennictwa w Krolestwie Polskim i1 drugim po Moskwie osrodkiem tej
galezi przemystu w skali calego Imperium Rosyjskiego. Owczesni chetnie ja
poréownywali do angielskiego Manchesteru, ktory wtasnie dzigki widkiennictwu stat
si¢ od potowy X VIII stulecia wielkim o$rodkiem przemystowym i §wiatowym centrum
produkcji tekstyliow.

Miarg niebywatego sukcesu gospodarczego L.odzi byt jej dynamiczny i niemajacy
odpowiednika w dwczesnym $wiecie rozwoj demograficzny. O ile w 1820 r. liczyta
zaledwie 767 mieszkancow, o tyle przed I wojng $wiatowa byta juz poéimilionowym
miastem (nie liczac przedmies¢ Batut i Chojen). Czyli jej ludnos¢ ulegta zwigkszeniu
prawie 600-krotnie!

Przez caty wiek XIX dominujaca rolg w gospodarce miasta odgrywato
wiokiennictwo, ktorego udziat w globalnej produkcji Lodzi zwickszyt si¢ w drugiej
potowie stulecia z 88,1% w 1870 r. do 94,1% w 1900 r. W strukturze branzowej
lodzkiego widkiennictwa przewazata produkcja bawelniana, przy czym w ostatnich
dekadach XIX w. jej udzial spadt z 70,6% do 50,5%. Wzrdst natomiast udziat
przemystu wetnianego z 15,2% do 37,1%. Inne branze tekstylne (jedwabnicza
i pasmanteryjna; produkcja odziezy, dywanow itd.) rozwijaty si¢ stabiej i ich udziat
w catos$ciowej produkcji wiokiennictwa ksztattowal si¢ na poziomie kilku procent.

W drugiej potowie XIX w. stopniowo zmniejszata si¢ ilos¢ matych zaktadow,
w ktorych pracowato od kilku do kilkunastu robotnikow, a zwigkszata liczba wielkich
przedsigbiorstw, zatrudniajgcych ponad 500 robotnikow. O ile w 1879 r. tych ostatnich
byto zaledwie pig¢, tow 1913 r. ich liczba powiekszyta si¢ do 35.

Wisrod najwigkszych fabryk dziatajacych w tym czasie wyrdznialy sie wielkie
kombinaty przetworstwa bawelny, w ktorych realizowany byt pelny cykl produkeyjny.
Prym wiodta fabryka Karola Scheiblera, bedaca najwigkszym przedsigbiorstwem
bawelianym w kLodzi, jak rowniez w calym Krolestwie Polskim i jednym
z najwigckszych w Cesarstwie Rosyjskim. W 1879 r. zatrudnienie u Scheiblera
znajdowato ponad 5 tys. robotnikéw, w 1900 . liczba ich wzrosta do 7 tys.,aw 1913 .
do 7,5 tys. Na drugim miejscu plasowalo si¢ przedsi¢biorstwo Izraela K. Poznanskiego,
gdzie w 1900 r. pracowato 6362 robotnikéw, a w 1913 . — 7 tys. osob. Trzecie miejsce
zajmowaty zaklady Ludwika Geyera, gdzie pracowato w 1913 1. 4,5 tys. robotnikow.
W dalszej kolejnosci widzimy Tow. Akc. Heinzel i Kunitzer czyli ,,Widzewska
Manufakture” z liczba 3200 robotnikow w 1913 r., Tow. Akc. Szai Rosenblatta
zatrudniajgce w tym samym czasie 3 tys. robotnikow oraz Tow. Akc. Ludwika
Grohmanaz liczg 2420 pracownikow.

To wlasnie te wielkie kombinaty fabryczne branzy bawelnianej odgrywaty
nadrzedna i decydujaca role w gospodarce Lodzi. Wyrdzniaty si¢ takze w skali calego
kraju. Przetwarzajac w swych specjalistycznych dziatach drogocennq bawelne,
sprowadzang z odlegltej Ameryki i Azji, w eksportowane za granicg wyroby tekstylne,
rozstawiaty imi¢ miasta jako ,,grodu bawekianego” w Europie, Cesarstwie Rosyjskim
iinnych cze$ciach §wiata.



Lodzcy , krolowie bawelny”: Ludwik Ferdynand Geyer, Karol Wilhelm Scheibler,
Izrael Kalmanowicz Poznanski, I pol. XIX w. (APL)

Z kolei wérod najwigkszych fabryk branzy welnianej nalezy wymieni¢ w tym czasie:
Tow. Akc. Juliusza Heinzla; Tow. Akc. Markusa Silbersteina; Tow. Akc. Allart, Rousseau
i Ska; Tow. Akc. Karola Bennicha; Tow. Akc. Fryderyka Wilhelma Schweikerta; Tow.
Akc. Leonhardt, Woelker i Girbardt, a takze zaktady Jozefa Richtera; Tow. Akc. Markusa
KohnaiTow. Akc. Jakuba Wojdystawskiego.

Poza widkiennictwem wielkie przedsigbiorstwa posiadat jeszcze przemyst metalowy,
w ktorym czotowa pozycje zajmowata wytwornia cze$ci do maszyn widkienniczych
i odlewnia zeliwa Jozefa Johna, mniejszy od niej byt zaktad Braci Lange. W branzy
spozywczej produkcja wielkoprzemystowa byta udzialem dwoch browaréw — Karola
Gottlieba Anstadta i braci Ryszarda i Hermana Gehligéw oraz wytworni wodek
iwyrobow spirytusowych Ferdynanda Meyera.

W ciggu kilkudziesigciu lat zywiotowego rozwoju przemystowego, £.6dz
bardzo zmienita swoj wyglad. Stata si¢ wielkim miastem industrialnym, ktorego
krajobraz zdominowaty liczne i wciaz przybywajace fabryki z charakterystycznymi,
wysokimi kominami. Jak trafnie zauwazyt na poczatku XX w. pisarz Leonard de Verdmon
Jacques: Z ktorejkolwiek dzis strony wjezdzalibysmy do Lodzi, las kominow i unoszqgcy sie
nad nimi oblok dymu i pytu wskaze, ze stajemy u kresu podrozy.

W latach 1860 — 1914 liczba fabryk wzrosta 5-krotnie. W 1860 r. bylo ich 149,
w 1890 1. juz 496, a w 1914 1. az 794. Wznoszono je przy gtdéwnych ulicach, w tym takze
przy ul. Piotrkowskiej, na obrzezach aglomeracji oraz w dawnych przedmiesciach,
przytaczonych do Lodziw 1906r.

Towarzystwo Akcyjne Wyrobow Bawelnianych Izrael K. Poznanski w Lodzi.
Winieta z druku firmowego, ok. 1916 r. (APL)
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Fabryki—lodzkie twierdze

Monumentalne, wielokondygnacyjne gmachy fabryczne z czerwonej nietynkowane;j
cegly, przypominajace wygladem $redniowieczne twierdze, staly si¢ charakterystycz-
nymi elementami krajobrazu przemystowej Lodzi w drugiej potowie XIX w.

Az do konca lat 60. w catym Krolestwie Polskim obowigzywaty przepisy budowlane
nakazujace wilascicielom budynkow, nie tylko mieszkalnych, ale rowniez fabrycznych,
tynkowanie elewacji oraz malowanie ich na jasne kolory (zwlaszcza biaty) — szczegdlnie
od strony ulicy. Pierwszym t6dzkim przedsi¢biorstwem, ktore zerwato z obowigzujacym
kanonem, byta firma Karola Scheiblera. Powstaly w latach 1855 — 1870 kompleks
fabryczny przy Wodnym Rynku tworzyly juz budynki z nietynkowanej cegly,
pozbawione cech architektury klasycyzmu. Nowoscig w dziedzinie konstrukcji byto
zastosowanie systemu zeliwnych podpor w hali fabrycznej (dotychczas standardem byty
podpory drewniane).

Wzorem dla calej architektury przemystowej stat si¢ jednak dopiero gmach przedzalni
Scheiblerowskiej wzniesiony w 1873 r. na Ksiezym Mtynie. Wyr6zniat si¢ ogromnymi
rozmiarami, nowatorskimi rozwigzaniami konstrukcyjnymi (rodzaje stropow i podpor)
oraz wlasnie stylem architektonicznym. W jego projekcie wykorzystano motywy
zaczerpni¢te z architektury obronnej, na przyktad krepe, o§mioboczne wieze zwienczone
krenelazem i blankami.

Budynek przedzalni Karola Scheiblera na Ksigzym Miynie.
Drzeworyt Antoszewicza, przed 1889 r. (APL)

Podobne elementy zewnetrznego wystroju monumentalnych budynkow fabrycznych
mozna odnalez¢ w innych obiektach przemystowych, zbudowanych przez: Ludwika
Grochmana, Markusa Silbersteina, Szaje Rosenblatta czy Izraela K. Poznanskiego.
Plastyczny opis fabryki ostatniego z wymienionych przemystowcow zawart Wiadystaw
Reymont w Ziemi obiecanej:

Wysoki, ujety w kamienne stupy parkan Zelazny nasladujacy gestwe roslinnag,
pelng poplatanych todyg, lisci i kwiatow o ztoconych ptatkach, oddzielat fabryke Szai
Mendelsohna [fikcyjna posta¢ wzorowana na 1.K. Poznanskim] od ulicy. Poza tg
doskonale stylizowana ro$linnoscia, ciagnat si¢ pas trawnikow, o czerniawej zieleni,
naktorej pstrzylo si¢ jaskrawo kilka klombow rozkwittych, amarantowych peonii.

Glowny korpus fabryki wznosit si¢ w glebi nieco, olbrzymig masg
czteropietrowego budynku z nietynkowanej cegly, zakonczonego w rogach rodzajem
sredniowiecznych bastiondw, gesto ublankowanych.
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Wielka brama wjazdowa, prawie arcydzieto §lusarszczyzny, umieszczona
w parkanie z boku gtownego korpusu, prowadzita na wielkie wewnetrzne dziedzince,
pocigte czteropigtrowymi pawilonami w olbrzymia krate czworokatow, z ktorych
srodka, niby smukfe topole, wznosily si¢ czerwone gardziele kominow,
rozwtdczacych nad ta potgzna twierdza fabryczna szarg opong dymow.

Przy bramie, z frontem od ulicy, stat gtowny kantor fabryki.

Na terenie duzych zakladow wiokienniczych znajdowaly si¢ budynki o rdéznej
wielkoscii wygladzie (wielokondygnacyjne i parterowe) oraz przeznaczeniu. Najwicksze
przedsi¢biorstwa, jak Karola Scheiblera i Izraela K. Poznanskiego, ktdére skupiaty
w swoich murach pelny cykl produkcyjny tkanin, obejmowaly: przedzalnie, tkalnie,
apretury, bielniki, farbiarnie, drukarnie tkanin, maszynownie, warsztaty oraz magazyny.
Firmy te posiadaly rowniez wlasne bocznice kolejowe i straze pozarne. Zabudowania
fabryczne wraz z patacem lub willa przemystowca oraz budynkami mieszkalnymi dla
pracownikow tworzyly charakterystyczne, ogromne zespoty fabryczno-rezydencjalno-
mieszkaniowe (K. Scheiblera przy Wodnym Rynku i na Ksiezym Mtynie oraz
I.K. Poznanskiego przy ul. Ogrodowej). Na terenie takich kompleksow przemystowcy
zaktadali instytucje o$wiatowe i opiekuncze (szkotly, biblioteki, ochronki), socjalne
(sklepy) a takze zaktady opieki zdrowotnej (ambulatoria, szpitale). Tworzyty one zwarte
dzielnice fabryczne i byly prawdziwymi ,,miastami w miescie” — imperiami t6dzkich
,,Krolow bawelny”.

A e il

Ogolny widok fabryki oraz osiedla domow robotniczych Karola Scheiblera
na Ksigzym Mlynie. Litografia z korica XIX w. (APL)

Robotnicy fabryczni

Trzon zalog 16dzkich zakladow stanowili robotnicy. Bez ich codziennej, cigzkiej
pracy nie bytoby wielkich fortun przemystowcow i pomysInosci gospodarczej miasta.

L6dz bedaca najwickszym osrodkiem przemystowym w Krolestwie Polskim,
posiadata jednoczednie najliczniejszy proletariat. Jego liczebno$¢ bardzo szybko
wzrastata, podobnie jak calej ludnosci miasta, co bylo oczywiscie skutkiem bardzo
burzliwego rozwoju przemystu w drugiej potowie XIX w. W 1860 r. tédzkie fabryki
zatrudniaty 8512 robotnikdéw, w 1890 r. — 26 220, a w 1914 r. ok. 100 tys. Czyli w latach
1860—-1914 zatrudnienie w fabrykach wzrosto 12-krotnie.

Proletariat fabryczny stanowit w Lodzi znaczng cze$¢ ogdtu ludnosci: w 1885 r. —
20,3%,aw 1893 —26,7%. W nastepnych latach jego odsetek stopniowo si¢ zmniejszat, co
byto spowodowane szybkim wzrostem zatrudnienia w handlu, rzemio$le i administracji.
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W 1905 r. udziat robotnikow fabrycznych w catym spoteczenstwie t6dzkim wynosit
19,2%,w 1910-19,0%, aw 1912 -18,4%.

Wisréd ogoéhu zatrudnionych w przemysle todzkim zdecydowanie przewazali
wiokniarze. W 1901 r. byto ich 92,9%, a w 1905 — 94,4%. Pozostala cz¢$¢ to metalowcy,
robotnicy przemystu chemicznego, spozywczego, papierniczego i poligraficznego.

Przed 1 wojna $wiatowa robotnicy przemystu wiokienniczego w Lodzi stanowili
ponad potowe zatrudnionych w tej branzy w Krélestwie Polskim i 10% w skali catego
imperium rosyjskiego.

Specyfika todzkiego przemyshu byt wysoki odsetek pracujacych zawodowo kobiet.
W 1892 1. byto ich 46% w stosunku do wszystkich zatrudnionych, aw 1911 r. — 44%, przy
czym w fabrykach przetworstwa bawelny 54,2%. W todzkich fabrykach pracowaty
réwniez dzieci (od 9 — 12 lat) i mtodziez (do 17 roku Zycia). Dopiero od kofica lat 80. XIX
w. udzial dzieci stawal si¢ coraz mniejszy i wynosit w 1888 r. 5,9% wszystkich
zatrudnionych, aw 1911 r. — 1%. W tym samym roku odsetek robotnikéw niepetnoletnich
szacowano na 12%. Ogoétem kobiety, mlodziez i dzieci przewazaly w strukturze
zatrudnienia wlékniarzy tédzkich.

Z dzisiejszej perspektywy praca dzieci w dziewigtnastowiecznej fabryce szokuje, ale
w tamtych czasach byta zjawiskiem powszechnym i podobnie jak praca kobiet, na ogo6t
wynikala z koniecznosci. M¢zczyzna bowiem, bedacy glowa wielodzietnej rodziny, nie
byt w stanie samodzielnie zarobi¢ na jej utrzymanie. Wynagrodzenie jakie otrzymywat za
swoja prace byto zbyt mate. W zaktadach Karola Scheiblera tygodniowa ptaca robotnika —
mezezyzny (wyzsza niz w innych fabrykach) wynosita 5,30 rb. i pokrywata tylko (5,29
rb.) wydatki tygodniowe 5-osobowej rodziny na: komorne, wyzywienie, opat
io$wietlenie. Na zakup np. odziezy czy mydla nie starczalo juz pieni¢dzy w budzecie.

Kobiety, mtodziez i dzieci zarabialy jeszcze mniej niz me¢zczyzni. Przecigtne ptace
kobiet byly nizsze o 30%, mlodziezy Srednio o 40 — 50%, a dzieci od 60 — 70%.
Traktowane jako tania sita robocza, grupy te byly szczegolnie chetnie zatrudniane przez
przemystowcow.

Wsrdd zatogi mozna byto wyr6znié¢ robotnikéw wykwalifikowanych — pracujacych
od wielu lat w zawodzie i znajacych swoj fach od podszewki, niekiedy nawet zwigzanych
z profesja pokoleniowo, oraz niewykwalifikowanych — przybytych niedawno do Lodzi
i dopiero nabywajacych umiejetnosci niezbednych w pracy. W pierwszej grupie, tak jak
w przypadku majstrow i technikdw, przewazali Niemcy. Natomiast gros robotnikéw
niewykwalifikowanych stanowita ludno$¢ naptywowa ze wsi i miasteczek pochodzenia
polskiego.

T -

Robotnicy pakowalni nieznanej fabryki Robotnicy Scheiblerowskiego bielnika.
wraz z majstrem, 1897 r. (APL) Fot. Jules David, przetom XIX i XX w. (APL)



Ciezkainiebezpieczna praca

Praca w fabryce byta nie tylko stabo wynagradzana, ale takze ci¢zka i niebezpieczna.
Dzien roboczy trwat bardzo ditugo, przecigtnie od godziny szostej rano do Osmej
wieczorem. Do potowy lat 80. XIX w. w fabrykach Karola Scheiblera, Juliusza Heinzla,
Gustawa Lorenza pracowano po 13 godzin, w zaktadach Braci Ginsberg — 14, a najwigcej,
bo az 16 godzin, u Izraela K. Poznanskiego. W czasie kilkunastogodzinnej pracy
robotnicy mieli jedynie potgodzinng przerwe na $niadanie oraz godzinng na obiad,
ewentualnie dwie krotsze przerwy na $niadanie i podwieczorek oraz dtuzsza na obiad.
W halach produkcyjnych panowat ogluszajacy hatas maszyn, duchota i zte warunki
higieniczne. Sale byty z reguty zle o§wietlone. W przg¢dzalniach unosity si¢ pytki bawelny
a w farbiarniach opary barwnikow, ktore robotnicy byli zmuszeni wdychac, stale
narazajgc si¢ na choroby droég oddechowych. Ponadto stosowany byt wobec nich wyzysk
ze strony przetozonych, a nadzorujacy ich prace majstrowie czgsto obchodzili si¢ z nimi
w sposéb brutalny i ponizajacy godnos$¢. To jednak nie wszystkie problemy i negatywne
zjawiska zwigzane z pracg robotnikow w fabryce. Dziewigtnastowieczne gazety
informowaty o licznych wypadkach i nieszcze$liwych zdarzeniach, ktore niestety
nalezaty do codziennoSci.

W numerze ,,Dziennika L.6dzkiego” z 20 marca 1884 r. czytamy, ze:

[...] w fabryce Scheiblera zdarzyt si¢ smutny wypadek. O$mnastoletni robotnik
fabryczny Wiadystaw Grelus zblizywszy si¢ do maszyny, bedacej w ruchu
pochwycony przez nig zostal, w straszny sposob zgniecony, na miejscu $mier¢
znalazt.

Bardzo czgstym nastgpstwem nieszczesliwych wydarzen w pracy byto uszkodzenie
konczyn, zwlaszcza gornych, lub nawet ich utrata, o czym przekonuje lektura rubryki
Wypadkiw fabryce, redagowanej natamach ,,Rozwoju”. Przyktadowo:

W oddziale przgdzalnianym fabryki akcyjnej I.LK. Poznanskiego robotnikowi
Antoniemu Muszynskiemu tryby zmiazdzyly palec duzy u lewej rgki. W oddziale
stolarskim tejze fabryki robotnik Antoni Gapinski przekrajal sobie pila dlon
u prawej reki.

Praca robotnikow w dziewigtnastowiecznej przedzalni, b.d. (APL)
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Na uszkodzenia narazone byly takze inne czgsci ciala. Jak czytamy w styczniowym
numerze ,,Rozwoju” z 1900r.:

W fabryce I. Aumana na ulicy Katnej pod N. 24, giser Edmund Krynag,
przelewajac stopione zelazo z naczynia w naczynie, z powodu bryzgnigcia uszkodzit
sobie lewe oko. [...] W fabryce Poznanskiego przy ulicy Ogrodowej, u maszyny
ztamat si¢ mtot i upadt na robotnika Stefana Pawlikowskiego i pottukt mu plecy.

Powyzsze przyktady nie wyczerpuja zbioru urazow i szkod, ktérych mogt doznad
robotnik w czasie wykonywania obowigzkow stuzbowych. Najczesciej spowodowane
byty one przez zwykte niedbalstwo i razace zaniedbania w kwestii bezpieczenstwa pracy
przez wlascicieli fabryk. Pisal na ten temat warszawski tygodnik ,,Prawda” w 1884 r.
donoszac o tragicznym incydencie, ktory wydarzyt si¢ w Lodzi:

[...] w jednej z fabryk palacz, zajety czyszczeniem maszyny, porwany zostal
przez pas transmisyjny i szalenie pokaleczony. Przyczyna — nieostrozny, polegajacy,
niestety, na tym, ze dla oszczednosci miejsca, przejscia miedzy maszynami sg zbyt
waskie, a dla oszczgdnosci czasu — czyszczenie odbywa si¢ wtedy, gdy maszyna
dziata.

Ciasnota przej$¢ migdzy maszynami oraz wykonywanie przy nich prac
konserwatorskich w czasie gdy byly wlaczone, to nie jedyne przyczyny wypadkow lezace
po stronie pracodawcy. Nalezy wymieni¢ jeszcze: niedostatek nadzoru, stabe
zabezpieczenie maszyn oraz brak odziezy ochronnej u robotnikow.

Warunki pracy w t6dzkich fabrykach zaczety poprawiaé si¢ dopiero pod koniec
XIX w. Byl to wszakze proces dlugotrwaty, przebiegajacy etapami i nie bez widocznych
oporow ze strony przedsiebiorcow. Pozytywne zmiany, ktoére z czasem mozna bylo
dostrzec w poltozeniu robotnikéw, wynikaty z wprowadzenia przez wiladze carskie
ustawodawstwa fabrycznego w 1884 .

757
23|

Wpis w ksiedze dotyczqcej wyplat rent za nieszczesliwe wypadki
w zaktadach Izraela K. Poznanskiego, 1907 r. (APL)
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Serce fabryki

Charakterystycznym, od razu rzucajagcym si¢ w oczy, elementem
dziewietnastowiecznej fabryki byt wysoki komin, ktory akcentowal potozenie budynku
mieszczacego maszyng parowa. Oprocz samego silnika znajdowaty si¢ w nim rowniez:
kociot wypetiony wodg oraz piec podgrzewajacy wode. Budynek stawiano z reguty tuz
obok obiektu produkcyjnego.

Naped z maszyny parowej byt przenoszony za pomocg pasoéw lub lin transmisyjnych
z kola zamachowego na system watow i przektadni biegnacych w poprzek hal
fabrycznych, a z waléw wprost do maszyn wiokienniczych, znajdujacych si¢
naposzczegodlnych kondygnacjach fabryki.

Znaczenie maszynowni, ktora byla ,,sercem” fabryki, podkreslano staranng oprawa
architektoniczng jej wnegtrza. Wystroj pomieszczenia cechowaly swego rodzaju
monumentalizm i dostojenstwo, na ktory sktadaty sie: stropy kasetonowe, boazerie
lub oktadziny ceramiczne, a nawet dywany.

W po6zniejszym okresie (koniec XIX w.), kiedy w fabrykach zaczeto wykorzystywac
réwniez energi¢ elektryczng, najpierw do o$wietlenia hal fabrycznych a pdZniej rowniez
do poruszania maszyn widkienniczych, takze powstajacym elektrowniom nadawano
szczegolna range. Stosowane w zakladach Karola Scheiblera materialty do wystroju
takiego budynku byly dobierane z pietyzmem sposrod najlepszych, dostepnych
owczesnie w Europie. Swiadczy¢ o tym moze chociazby wybor phytek podtogowych do
hali turbin, ktore zaprojektowat uznany niemiecki architekt Peter Behrens.

Stara maszyna parowa w fabryce Karola Scheiblera na Ksiezym Miynie.
Fot. Jules David, przetom XIX i XX w. (APL)

W przedzalni

W przedzalni bawetna lub wetna (w zaleznosci od profilu fabryki wlékienniczej) byta
przerabiana na przedzg¢ — surowiec do produkcji tkanin. Pétprodukt ten stuzyt rowniez
do wytwarzania dzianin, koronek, lin, nici, itd. Przedza powstawata w wyniku szeregu
czynnosci wykonywanych na wioknie.

Do fabryki bawetna trafiata w gesto zbitych belach. Pierwsza czynnos¢, ktorej byta
poddawana, polegala na rozluznieniu wtokien. Nastgpnie byly one oczyszczane z nasion
i kurzu, po czym réwnolegle uktadane. W dalszej kolejnosci formowano z nich tasme
(strumien wildkien), kilka ta§m sktadano razem i wielokrotnie rozciaggano, po czym
nadawano tasmie niewielki skret. Efektem tych zabiegéw byt niedoprzed, czyli bardzo
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mocno rozciggnigta, pocieniona i lekko skrecona tasiemka widkien. Byta to ostatnia faza
obrobki wiokna przed procesem przedzenia polegajacym na dalszym rozciaganiu
strumienia wtokien i nadaniu mu ostatecznego skretu. Wszystkie dziatania prowadzace
do utworzenia przedzy byty wykonywane mechanicznie z zastosowaniem nowoczesnych
maszyn, do ktorych nalezaty: zgrzeblarki watkowe, rozciagarki, laczniarki,
niedoprzegdzarki (maszyny podprzgdne), selfaktory (samoprzas$nice wozkowe) i powoli
wypierajace je od konca XIX w., bardziej wydajne — przg¢dzarki obraczkowe, ktore
w wielkiej ilo$ci zapetialy sale produkcyjne Opis wnetrza jednej z takich sal oraz prace
rozstawionych w niej maszyn znajdujemy w Ziemi obiecanej:

W przedzalni bialej, jakby zasypanej s$niegiem welny, zalanej $wiatlem
padajacym z gory przez szklane dachy, panowata dziwna, ogluszajaca cisza.

Wszystkie maszyny byly w szalonym ruchu, pracowaty jakby w skupieniu
wielkim, z zapartym oddechem, bez hatasu, czasami tylko rozlegt si¢ ostry, krotki
skowyt kot rozpgdowych i milknat zalany oliwa, porwany przez miliardy drgan,
co jak ledwie wyczute pomruki burzy szalaty nad maszynami.

Czarne, roztrzgsione pasy i transmisje podobne do zwojow wezow z sykiem
gonily si¢ wcigz, rzucaly si¢ do sufitu, opadaty na btyszczace kota, ktore obracaty,
przewijaly si¢ wzdhuz $cian, leciaty wskro$ sufitow, powracaly i otaczaty z obu stron
diugie przejscia przez sale, jakby pasmami czarnej, szalejacej w ruchu przedzy, przez
ktora niewyraznie si¢ rysowaly ruchy salfaktorow, podobnych do szkieletow
potwornych ryb przedhistorycznych, ktére skosnym ruchem biegly naprzdd,
chwytaty biatymi zgbami szpulke welny i cofaly si¢ ze zdobycza, snujac za sobg setki
biatychnici.

Sala przedzalni w fabryce Juliusza Heinzla i Juliusza Kunicera,
po 1895 r. (APL)

W tkalni

W tkalni robotnicy przerabiali wcze$niej wyprodukowang w przedzalni — przedzg.
Najpierw przechodzita ona procesy przygotowania do tkania. Najwazniejsze z nich
to snucie osndéw i cewienie watkow. Nastepnie wytwarzano tkaniny. Proces tkania polegat
na wzajemnym przeplataniu pod katem prostym, nitek watku i osnowy. Nici osnowy
biegty wzdtuz tkaniny i stanowity o jej dtugosci, za$ nici watku miaty uktad poprzeczny.
Tkanie odbywato si¢ przy uzyciu mechanicznych krosien, ktore setkami zapetniaty hale
produkcyjne. Wnetrze tkalni z parkiem maszynowym opisata w swojej powiesci Wsrod
kqkolu Waleria Marrené-Morzkowska:



Tkalnia [...] zawierala kilkaset warsztatow. Oswietlaty ja w dzien dwa rzedy
okien, potozonych na przestrzal, wieczorem zapalaly si¢ lampy elektryczne tak jasne,
iz mozna bylo przypuszcza¢, iz dzien tu trwat dopoki nie nadeszta godzina ustania
fabrycznego ruchu. Przez $rodek sali i okoto okien zostawione byty wazkie przejscia,
zreszta od gory do dotu krzyzowaly si¢ pasy, korby, walce i t. p. w wiecznym ruchu,
ciagle obracajace si¢, drgajace, a ktorych nieostrozne dotknigcie powodowata
kalectwo lub $mier¢ straszng. Przy kazdym warstacie stalowe rece selfaktorow
[powinno by¢ — mechanicznych krosien] przerzucaly automatycznie, z suchym
dzwigkiem, cewki. Pomigdzy dwoma warstatami stat jeden robotnik lub robotnica,
stuga tych stalowych panow, uwazny na ich ruchy, sledzac oczyma krzyzujace si¢
nitki, czy ktéra z nich si¢ nie zerwala, nie splatata i nie pomylita wzoru.

Mechaniczny warsztat angielskiej firmy Platt Brothers et Company
uzywany w zaktadach Karola Scheiblera, ok. 1885 r. (APL)

Wykanczanie tkanin

Tkaniny w stanie surowym, po oczyszczeniu z zabrudzen produkcyjnych, poddawane
byly czynno$ciom uzupetniajacym, po ktérych dokonaniu byty wykonczone. W wielkim
przedsigbiorstwie Karola Scheiblera dziat, ktory si¢ tym zajmowal, nosit nazwe
bielniczo-wykonczalniczego. Posiadat rozbudowang struktur¢ i obejmowat kilka
oddziatéw rozlokowanych w réznych budynkach. Byly to: bielnik, drapalnia,
apretownia, grawernia, farbiarnia i drukarnia. W bielniku (blichowni) tkaniny poddawano
procesowi bielenia poprzez warzenie ich pod cisnieniem w kotlach. Z kolei w drapalni
nadawano im efekt puszystosci poprzez ,,drapanie”, a w apretowni uszlachetniano
poprzez powlekanie powierzchni materialu odpowiednia apretura, dzigki czemu
zyskiwaty lepszych cech i wlasciwosci uzytkowych (gtadkos¢, sztywnos¢, odpornosé na
zabrudzenia i wchlanianie ptynow).

W farbiarni i drukarni tkaniny byly barwione na rézne kolory oraz ozdabiane
rozmaitymi wzorami nadrukowanymi na materiale. Proces barwienia tkanin odbywat si¢
poprzez ich zanurzanie w wielkich kadziach, o czym pisat Reymont w Ziemi obiecanej:

[...]nawielkich watach rozwinigte zwoje materiatow krecity si¢ w kotko i kgpaty
w farbie, rozpryskujac ja na twarze i koszule robotnikow, ktorzy stali nieruchomo,
co chwila czerpiac z kadzi wodg dlonig i patrzac, czy jest w niej jeszcze farba, ktora
wyciagal materiat.

Kilkadziesigt tych watéw ustawionych rzedem, toczyto si¢ wcigz w kotko,
z meczaca jednostajnoscia, dilugie, poskrecane zwoje materialow ptawity sig
w farbach i blyskaty w mgle matowymi plamami czerwieni, bigkituiochry.
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Whetrze farbiarni w zaktadach Scheiblerowskich.
Fot. Jules David, przetom XIX i XX w. (APL)

W drukarni tkaniny przepuszczane przez maszyny drukarskie, otrzymywaty
kolorowy desen, ktorego wzor byt wygrawerowany na metalowych walcach. Wzory
rytowano technikg pantografowa, moleterska, rzadziej recznie. Od konca XIX w.
wykorzystywano juz dwustronne maszyny drukarskie umozliwiajace zadrukowywanie
tkaniny z obu stron rownoczeénie. W tej, jak i wielu innych dziedzinach produkcji,
przodowaty zaktady Scheiblerowskie, ktore w 1895 r., jako pierwsze w Lodzi,
zastosowaly sze$ciokolorowa dwustronng maszyn¢ drukarska zakupiong w Alzacji.
Oproécz barwnikdw roslinnych coraz $mielej uzywano tez barwnikow sztucznych.

Maszyny do drukowania tkanin w fabryce Izraela K. Poznanskiego,
ok. 1900 r. (APL)

Mokre, kolorowe tkaniny po opuszczeniu farbiarni i drukarni trafialy nastgpnie
do suszarni, gdzie byty poddawane dziataniu rozgrzanego powietrza:

Olbrzymie czworoboki z blachy, wypelnione straszliwie rozpalonym i suchym
powietrzem brzgczaty niby oddalone grzmoty, wymiotujac niekonczacy si¢ pas
materialow kolorowych, suchychisztywnych.

Na niskich stotach, na ziemi, na wozkach, ktore suwaly si¢ cicho, lezaly cate
sterty materiatow i w tym suchym, jasnym powietrzu sali, ktorej sciany byly prawie
ze szkla, palily si¢ przyémionymi barwami zlota przykopconego, purpury
o fioletowym odcieniu, bigkitu marynarskiego, starego szmaragdu —niby stosy blach
metalowych o matowym, martwym blasku.

Dopiero po przejsciu wszystkich etapéw wykonczenia, tkaniny byly gotowe i mozna
byto je wypuscié narynek.
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Tkaniny - l6dzki towar eksportowy

Najwigkszym odbiorcg 16dzkich wyrobow tekstylnych byta Rosja. W 1851 r. wtadze
carskie zniosty clo na granicy z Krolestwem Polskim, co otworzylo przemystowi
polskiemu rynek rozlegly, jeszcze nie zajety przez konkurencje miejscowg — jak pisat
dziennikarz Henryk Vimard.

W koncu XIX w. przemyst wiokienniczy w Lodzi eksportowat na Wschod 70 — 80%
wlasnej produkcji. Jego wyroby znajdowaly nabywcow gléwnie w zachodnich,
poludniowo-zachodnich i $rodkowych guberniach Cesarstwa, ale docieraly tez i dalej,
do Buchary, Chiwy, Persji, anawet Chin i Mandzurii.

Tkaniny z Lodzi byly wysoko cenione i nagradzane na krajowych
i miedzynarodowych wystawach. Firma Karola Scheiblera swoja pierwszg nagrodg —
dyplom pochwalny, zdobyta na wystawie przemystowej w Warszawie w 1857 r.,
anajwazniejsza — ztoty medal na $wiatowej wystawie w Paryzu w 1900 . (za drukowana
tkaning wzorzysta, odtwarzajaca scen¢ z Mickiewiczowskiego Pana Tadeusza — ,,Zosia
karmigca ptactwo domowe”). Triumfy §wiecity rowniez inne zaklady z Lodzi,
na przyktad przedsigbiorstwo Izraela K. Poznanskiego, nagrodzone m.in. na wystawie
wParyzuw 1878r.

Dyplom nagrody przyznanej tkaninie z zakladow Karola Scheiblera
na swiatowej wystawie w Paryzu w 1900 r. (APL)
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Na wystawie wykorzystano materialy archiwalne z zasobu Archiwum Panstwowego w Lodzi,
pochodzace z zespotow:

® Akcyjne Towarzystwo Przemystowe Markus Kohn w Lodzi,

® Eodzka gmina Wyznaniowa Zydowska,

® Rzad Gubernialny Piotrkowski Wydziat Budowlany,

® Spoéltka Akcyjna Wyrobow Bawetnianych 1. K. Poznanski w Lodzi,

® Starszy Inspektor Fabryczny,

® Towarzystwo Akcyjne Lodzkiej Fabryki Nici Spotka Akeyjna £.6dz,

® Zaklady Przemystu Bawelnianego Ludwik Geyer Spotka Akcyjna w Lodzi,
® Zaklady Widkiennicze R. Biedermanna Spotka Akcyjna w Lodzi,

®  Zbidr albuméw ikonograficznych,

®  Zbidr ikonograficzny Archiwum Panstwowego w Lodzi,

® Zjednoczone Zaktady Widkiennicze K. Scheiblera i L. Grohmana Spotka Akcyjna w Lodzi.

Autor wystawy: Tomasz Walkiewicz
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